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ZAKUP, DOSTAWA | MONTAZ SZAF PRZESUWNYCH
W POMIESZCZENIACH PRZEZNACZONYCH NA SKLADNICE AKT
W BUDYNKU ADMINISTRACYJNYM NADLESNICTWA GOLUB-DOBRZYN

DOTYCZY POMIESZCZENIA NR -1.1; -1.4; -1.10 — lokalizacja pomieszczen wg zatacznika
graficznego

Skladnica akt —pom. nr-1.1
Regat przesuwny dwustronny o wymiarach:
- wysokos$¢ catkowita: 2030 mm;
1 - gtebokos¢ uzytkowa: 2 x 300 mm; 7
- dtugos$¢ uzytkowa: 2200 mm/2 x 1100 mm
- ilo$¢ pétek w pionie: 5 + 1;
- podstawa, listwy, stezenia, szyny, najazdy, panel

Sktadnica akt — pom. nr -1.4
Regat przesuwny dwustronny o wymiarach:
- wysokos¢ catkowita: 2030 mm;
1 - gteboko$¢ uzytkowa: 2 x 300 mm; 5
- dlugos¢ uzytkowa: 2900 mm/2 x 1000 mm + 1 x 900 mm;
- ilo¢ potek w pionie: 5 + 1;
- podstawa, listwy, stezenia, szyny, najazdy, panel
Regat stacjonarny jednostronny o wymiarach:
- wysokos$¢ catkowita: 2030 mm;
2 - gteboko$¢ uzytkowa: 1 x 300 mm; 1
- dtugos¢ uzytkowa: 2900 mm/1 x 9000 mm + 2 x 1000 mm;
- ilo$¢ potek w pionie: 5 + 1;
- podstawa, listwy, stezenia, panel

Skladnica akt —pom. nr -1.10
Regat przesuwny dwustronny o wymiarach:
- wysokos¢ catkowita: 2030 mm;
1 - glebokos¢ uzytkowa: 2 x 300 mm; 5
- dlugos$¢ uzytkowa: 2900 mm/2 x 1000 mm + 1 x 900 mm;
- ilo$¢ potek w pionie: 5 +1;
- podstawa, listwy, stezenia, szyny, najazdy, panel
Regat stacjonarny jednostronny o wymiarach:
- wysokos¢ catkowita: 2030 mm;
2 - glebokos¢ uzytkowa: 1 x 300 mm; 1
- dlugos¢ uzytkowa: 2900 mm/1 x 9000 mm + 2 x 1000 mm;
- ilo$¢ potek w pionie: 5 +1;
- podstawa, listwy, stezenia, panel

Regaty maja by¢ wykonane z blachy stalowej zabezpieczonej przed korozjg w kgpieli fosforanujgce;.
Nastepnie malowane proszkowo farbg strukturalng tworzacg na powierzchni poétek i innych
elementow strukture odporng na Scieranie i nieszkodliwg dla zdrowia — w kolorze np. RAL 7035
jasny popiel (farba musi posiadac¢ atest higieniczny).

Konstrukcja i technologia wykonania szyn.

Szyny wykonane z ze stali walcowanej (z ceownika 80 x 20 x 2,5 ) o zagietej dwukrotnie jednej
krawedzi stanowigcego podstawe oraz przyspawanego preta kwadratowego 16 x 16, po ktérym
toczy sie koto). Powierzchnia szyny winna by¢é zabezpieczona antykorozyjnie poprzez
fosforanowanie oraz malowanie lub poprzez ocynkowanie.

Szyny stalowe montowane z najazdami obustronnymi wykonanymi z blachy stalowej lab
' adzee- Przytwierdzenie szyn do posadzki
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poprzez kotki rozporowe lub na spinki. Konstrukcja szyn i technologia ich utozenia winna
gwarantowac catkowite poziome ich potozenie.

Konstrukcja i technologia wykonania podstawy jezdnej.

Podstawe regatéw jezdnych winna stanowi¢ rama jezdna o sztywnosci odpowiedniej do obcigzenia.
Wzdtuzne belki podstawy wykonane z profilu ceowego o wymiarach 110x35x1,5. Podstawa
wyposazona w zeliwne kota jezdne - szerokosci ok. 30mm. Srednica toczna két jezdnych nie
mniejsza niz 105 mm — w celu zmniejszenia opordéw tocznych. Kofta prowadzgce winny posiadaé
obustronne obrzeza w celu zapewnienia rownego przesuwania regatow oraz w celu zabezpieczenia
kot przed spadnieciem z szyn. Podstawa winna posiada¢ zabezpieczenie przed przechytem regatu
- w postaci tzw. antywywaznikow oraz posiada¢ amortyzujgce i zabezpieczajgce odboje gumowe.

Konstrukcja i technologia wykonania napedu.

Kota jezdne napedzane za pomocg trojramiennego pokretta z dwustopniowg przektadnig
tancuchowg, sktadajgcg sie z dwdch par két zebatych ocynkowanych i tancuchow. Przekazanie
napedu odbywaé sie ma poprzez os stalowg biegngca od pierwszych do ostatnich kot
Wszystkie elementy ruchome uktadu napedowo-jezdnego winny by¢ wykonane ze stali oraz
osadzone na uszczelnionych fozyskach tocznych. Trojramienne pokretto winno posiadaé obrotowe
uchwyty oraz blokade — przycisk unieruchamiajgcy regat.

Konstrukcja i technologia wykonania scian no$nych i panelu ostonowego.

Wszystkie $ciany nosne regatdbw wykonane winny by¢ z blachy stalowej o grubosci 0,8mm
z perforacjg — otworami na haki (zawieszki) stuzgce do zawieszenia potek na wybranej wysokosci
z regulacjg zawieszenia co 15-25 mm. Pionowe krawedzie $cian winny posiada¢ obrzeze giete
na ksztalt listew — ogranicznikéw niepozwalajgcych na wysuniecie sie potek poza regat. Sciany
winny by¢ usztywnione stezeniami krzyzowymi montowanymi w regatach dwustronnych po srodku
- pomiedzy rzedami pétek a w regatach jednostronnych z tytu pétek. Panel przedni ostaniajgcy
mechanizm napedowy winien by¢ wykonany z petnej blachy i posiadaé metalowg kieszen
na kartonik z opisem oraz gumowg uszczelke.

Konstrukcja i technologia wykonania potek.

Potki wykonane winny by¢ z blachy stalowej o grubosci 0,8mm. Pétki winny by¢ zawieszane
na czterech hakach (zawieszkach) tatwych do zamontowania i zdemontowania. NosSnos¢ pofki
winna wynosi¢ do 70 kg/mb. Gtebokosci potki: od 250 mm do 600mm. Dilugosci potek: od 800
do 1200 mm.

Elementy zabezpieczajgce osoby obstugujgce oraz konstrukcje regatow:

- gumowe odboje na ramie jezdnej;

- blokada napedu w korbie napedowej;

- antywywaznik haczacy o krawedz szyny;

- uszczelka gumowa na panelu przednim;

- zabezpieczenie potek przed wysunieciem do przodu (poprzez zastosowanie obrzezy $cian
0 odpowiedniej szerokosci);

- najazdy obustronne na szynach.

Regaty winny posiada¢ $wiadectwo higienicznosci PZH oraz wykonane by¢ zgodnie z polskimi
normami. W pomieszczeniach sktadnicy akt wykonane jest ogrzewanie podtogowe. Zastosowano
styropian w dwoch warstwach: pierwszy EPS 100 5cm Genderka, drugi EPS 100 5cm z welonem
aluminiowym. Jastrych posadzkowy grubos¢ 8 cm. Sposéb montazu nalezy dostosowac
do wskazanych parametrow, aby nie uszkodzi¢ systemu grzewczego — elementéw grzewczych.

Joa nna Elektronicznie podpisany

przez Joanna Zarebska
Data: 2026.06.16
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